Wymagania edukacyjne dla klasy 6 na podstawie programu nauczania DZIALAJ Z JAWI

Ogadlne kryteria oceniania osiggnie¢ ucznia:
Celujacy - otrzymuje uczen, ktory pracuje systematycznie, wykonuje wszystkie zadania samodzielnie, a takze starannie i poprawnie pod wzgledem
merytorycznym. Opanowat wiedze wykraczajgcg poza wymagania programowe, uzyskuje bardzo dobre oceny z zadan praktycznych,
a podczas wykonywania praktycznych zadan bezpiecznie postuguje sie narzedziami i dba o wtadciwg organizacje miejsca pracy. Ponadto bierze
udziat w konkursach przedmiotowych, np. z zakresu bezpieczenstwa w ruchu drogowym.
bardzo dobry - otrzymuje uczen, ktéry pracuje systematycznie i z reguly samodzielnie wykonuje zadania poprawnie pod wzgledem
merytorycznym. Ponadto uzyskuje co najmniej dobre oceny z zadan praktycznych i wykonuje dziatania techniczne w odpowiednio zorganizowanym
miejscu pracy i z zachowaniem podstawowych zasad bezpieczenstwa.

Dobry - uzyskuje uczen, ktéry podczas pracy na lekcjach korzysta z niewielkiej pomocy nauczyciela lub kolezanek kolegdéw. Z zadan praktycznych
otrzymuje co najmniej oceny dobre, a podczas wykonywania prac praktycznych wtadciwie dobiera narzedzia i utrzymuje porzgdek na swoim
stanowisku.

Dostateczny - otrzymuje uczen, ktéry pracuje systematycznie, ale podczas realizowania dziatan technicznych w duzej mierze korzysta z pomocy
innych oséb, a treSci nauczania opanowat na poziomie dostatecznym. Na stanowisku pracy nie zachowuje porzgdku.
Dopuszczajacy - otrzymuje uczen, ktdry z trudem wykonuje dziatania zaplanowane do zrealizowania podczas lekcji, ale podejmuje w tym kierunku
starania. Z zadan praktycznych osigga wyniki ponizej oceny dostatecznej. Pracuje niesystematycznie, czesto jest nieprzygotowany do lekc;ji.
Niedostateczny - uzyskuje uczen, ktdry nie zdobyt wiadomo$ci i umiejetnosci niezbednych do dalszego ksztatcenia. W trakcie pracy na lekcji nie

wykazuje zaangazowania, przewaznie jest nieprzygotowany do zajec€ i lekcewazy podstawowe obowigzki szkolne.
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1. | Moje lekcje Zakres treSci obowigzujgcy na lekcjach 1.1 Zagadnienia wie, czego bedzie sie uczyt na lekcjach techniki
techniki — czego i techniki 1.9 ogélne zna wymagania edukacyjne, jakie osiggnie
jak bedziemy sie Wymagania edukacyjne odniesione do Kultura pracy w czasie realizacji lekcji techniki
uczy€ na lekcjach poszczegdlnych blokédw tematycznych zna kryteria na poszczegdlne oceny i zasady
techniki? Zasady oceniania oraz ogdlne kryteria na oceniania obowigzujgce na lekcjach techniki
poszczegdlne oceny zgodnie z WSO jest Swiadom istnienia karty jego oceny
Karty oceny i postepdw ucznia na i postepow
lekcjach techniki wymienia wynalazki w dziedzinie lotnictwa
Historia samolotow rozréZnia rodzaje pojazdéw lotniczych
2. | Moje Rodzaje sygnatéw alarmowych 1.3 Zagadnienia rozpoznaje rodzaje sygnatow alarmowych
bezpieczenstwo Zasady zachowania si€ podczas alarméw 1.8 ogblne obowigzujacych w szkole
w szkole w szkole (w razie pozaru, wystgpienia Kultura pracy wyjasnia potrzebe prowadzania prébnych
niebezpiecznych substancji chemicznych alarmow
lub tadunkéw wybuchowych) wie, jak zachowa¢ sie podczas alarméw
Droga ewakuacyjna rozpoznaje oznaczenia drogi ewakuacyjnej
Sposoby postepowania podczas planuje droge ewakuacji z pracowni
wypadkow w szkole jako poszkodowany technicznej
i jako Swiadek wie, jak zachowac sie podczas wypadku
w szkole jako poszkodowany i jako Swiadek
3. | Moje Regulamin szkolnej pracowni technicznej 1.1 Zagadnienia wyjasnia potrzebe przestrzegania regulaminu
bezpieczenstwo BHP na stanowiska pracy 1.2 ogélne pracowni technicznej
w pracowni Przestrzeganie regulaminu pracowni i 1.6 Kultura pracy analizuje poszczegdlne punkty regulaminu
technicznej przepisdow bhp — podpisanie kontraktu 1.8 omawia zasady bezpieczenstwa i higieny

i akceptacja zasad postepowania

i oceniania

Wypadki przy pracy

Zasady zachowania sie podczas wypadku
przy pracy

podczas prac technicznych postugujgc sie
jezykiem technicznym

potrafi poprawnie zorganizowaé swoje
stanowisko pracy
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akceptuje ustalone zasady postepowania i
oceniania

wyjasnia, jak zapobiega¢ sytuacjom
zagrazajgcym bezpieczenstwu swojemu

i innych podczas pracy

wie, jak zachowac sie podczas wypadku przy
pracy

udziela pierwszej pomocy przy prostych
urazach (skaleczenie, krwotok z nosa itp.)

4. | Moj projekt Istota projektu technicznego 1.5 Kultura pracy zna istote projektow technicznych
techniczny — Motywacja do wykonywania projektu 1.6 Rysunek jest zmotywowany do wykonywania dziatan
Samolot II Samolot Il V.1 techniczny projektowych

Analiza dziatan realizowanych w ramach IV.5 Technologia rozpoznaje dziatania realizowane w ramach
projektu — podprojekty VI.1 wytwarzania projektu

Zasady postepowania i formy pracy akceptuje zasady postepowania i formy pracy
podczas realizacji projektu podczas realizacji projektu

Kryteria jako$ci wyrobu z punktu okresla kryteria jakoSci wyrobu z punktu
widzenia uzytkownika widzenia uZzytkownika

5. | Element | Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role elementu | w catoSciowej
podstawki — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek konstrukcji podstawki samolotu
samolotu — do catego wytworu .1 techniczny opisuje ksztatt elementu na podstawie rzutéw
analiza projektu i — okreSlenie ksztattu elementu 1.5 Materiatozna prostokatnych
plan pracy z uwzglednieniem wcie¢ pétkolistych V.1 wstwo odczytuje poszczegdlne wymiary elementu

— odczytanie wymiaréw elementu V.4 Technologia uzasadnia zastosowanie drewna sosny
— dobdr materiatu (drewno sosnowe) V.7 wytwarzania do wykonania elementow |
Plan pracy: VI.1 opracowuje plan pracy
— ustalenie kolejnosci czynnoSci V1.2 nazywa czynnosSci technologiczne
technologicznych VI3 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
VI.5 kolejno$ci czynnosci technologicznych
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— dobér narzedzi do wykonania szacuje czas potrzebny na wykonanie
poszczegdlnych czynnoSci poszczegdlnych czynnoSci
technologicznych zna narzedzia do obrébki drewna
dobiera narzedzia do wykonania okre$lonej
czynno$ci technologicznej
6. | Element| Czynnosci technologiczne: 1.1 Kultura pracy dobiera narzedzia do wykonania
podstawki — trasowanie: organizacja stanowiska, 1.2 Materiatozna poszczegdlnych czynnos$ci technologicznych
samolotu dobdr narzedzi i przyboréw, czytanie 1.4 wstwo organizuje stanowisko pracy do poszczegélnych
czynnoSci rysunku technicznego, kreSlenie linii 1.5 Rysunek czynno$ci technologicznych
technologiczne technologicznych, wptyw doktadnosci 1.6 techniczny przenosi wymiary na materiat
trasowania na jako$¢ wykonania 1.7 Technologia okreSla znaczenie doktadnoSci trasowania
przedmiotu 1.8 wytwarzania na jako$¢ wykonania elementéw |
— obrdébka reczna drewna: organizacja 1.7 poprawnie mocuje element w imadle
stanowiska pracy, mocowanie Iv.4 przerzyna drewno po linii prostej
materiatu w imadle, przerzynanie V1.3 wykonuje wciecie pétkoliste z uzyciem
materiatu po linii prostej, wykonanie VIi.4 odpowiedniego narzedzia
wciecia potkolistego VI.7 bezpiecznie wierci otwory przelotowe o
— obrébka mechaniczna drewna: odpowiedniej Srednicy
organizacja stanowiska pracy z dobiera papier Scierny do szlifowania drewna
wiertarkg, punktowanie, mocowanie wykahcza powierzchnie materiatu
materiatu w imadle wiertarki, rozumie zalezno$¢ miedzy jako$cig wykonania
wiercenie otwordw przelotowych elementéw a wyglgdem i funkcjonalno$cig
— obrébka wykanczajgca — szlifowanie podstawki do samolotu
powierzchni materiatu papierem
Sciernym.
Woplyw jakosSci wykonania elementu |
na wyglad i funkcjonalno$¢ podstawki
samolotu
7. | Elementllilll Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okre$la role elementéw Il i Il w catoSciowej
podstawki 1.2 konstrukcji podstawki samolotu
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samolotu — plan — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.4 Rysunek opisuje ksztatty elementéw Il i lll na podstawie
pracy i czynnoSci do catego wytworu 1.5 techniczny rzutéw prostokgtnych
technologiczne — odczytanie wymiarow elementu 1.6 Materiatozna odczytuje poszczegdlne wymiary elementow Il i
— dobdr materiatu (sklejka) 1.7 wstwo 1]
Plan pracy: .1 Technologia uzasadnia zastosowanie sklejki do wykonania
— ustalenie kolejnosci czynnoSci .5 wytwarzania elementéw Il i Il podstawki samolotu
technologicznych 1.7 opracowuje plan pracy
— dobdr narzedzi do wykonania V.4 nazywa czynno$ci technologiczne
poszczegdlnych czynnoSci VI.1 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
technologicznych VI.2 kolejnosci czynno$ci technologicznych
Czynnosci technologiczne: V1.3 szacuje czas potrzebny na wykonanie
— trasowanie: organizacja stanowiska, Vi.4 poszczegdlnych czynnoSci
dobdr narzedzi i przybordw, czytanie VI.5 dobiera narzedzia do wykonania
rysunku technicznego, kreslenie linii VI.7 poszczegdlnych czynnosci technologicznych

technologicznych, wptyw doktadnosci
trasowania na jako$¢ wykonania
przedmiotu

obrébka mechaniczna drewna:
organizacja stanowiska pracy z
wiertarkg, punktowanie, mocowanie
materiatu w imadle wiertarki,
wiercenie otwordw przelotowych
obrdbka wykahczajgca — szlifowanie
powierzchni materiatu papierem
Sciernym.

Woplyw jakosci wykonania elementéw Il i
Il na wyglad i funkcjonalnos¢ podstawki
samolotu

organizuje stanowisko pracy do poszczegdlnych
czynnosSci technologicznych

przenosi wymiary na materiat

okreS$la znaczenie doktadnoSci trasowania

na jakoS¢ wykonania elementéw Il i llI
podstawki samolotu

bezpiecznie wierci otwory przelotowe i
nieprzelotowe o odpowiedniej Srednicy
dobiera papier Scierny do szlifowania sklejki
wykancza powierzchnie materiatu

rozumie zalezno$¢ miedzy jakoscig wykonania
elementow a wyglgdem i funkcjonalnoscig
podstawki do samolotu
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8. | Podstawka Montaz elementéw podstawy: 1.1 Kultura pracy rozumie polecenia zawarte w instrukcji
samolotu Il — — analiza instrukcji wykonania montazu 1.2 Rysunek wykonania montazu
montaz mechanicznego podstawy samolotu Il 1.4 techniczny dobiera narzedzia do montazu podstawki
— przygotowanie narzedzi i 1.5 Technologia dobiera materiat tgczacy do rodzaju potgczenia
odpowiednich elementéw 1.6 wytwarzania stosuje odpowiednie narzedzia i przybory przy
potgczeniowych 1.7 montazu mechanicznym
- potgczenie elementdéw podstawy V.1 dokonuje potgczenia elementdéw podstawy za
za pomocg wkretéw IV.5 pomocg wkretéw
— potgczenie elementdw z listwy V1.3 dokonuje potgczenia elementdw z listwy
soshowej za pomocg $ruby Vi.4 sosnowej za pomocg Sruby
Wptyw jakoSci wykonania potgczen VI.8 wykonuje nieroztgczne potgczenie elementow
na funkcjonalnos¢ katamaranu VI.9 za pomocg kleju
rozumie zalezno$¢ miedzy jako$cig wykonania
potgczen a funkcjonalno$cig podstawki
samolotu Il
9. | Skrzydto — Analiza podprojektu: 1.1 Rysunek odczytuje wymiary przedmiotu z rzutu
czynnoSci — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 techniczny gtéwnego i bocznego
przygotowawcze i do catego wytworu 1.1 Materiatozna charakteryzuje drewno balsy
planowanie pracy — okreSlenie ksztattu skrzydta .5 wstwo uzasadnia zastosowanie drewna balsy do
— odczytanie poszczegdlnych wymiaréw V.1 Technologia wykonania skrzydta samolotu
na rysunku technicznym V.4 wytwarzani opracowuje plan pracy
— dobdr materiatu (drewno balsy) V.7 nazywa czynnosci technologiczne
— charakterystyka drewna balsy VI.1 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
Plan pracy: V1.2 kolejnosci czynnosci technologicznych
— ustalenie kolejnos$ci czynnoSci VI3 szacuje czas potrzebny na wykonanie
technologicznych na podstawie VL5 poszczegdlnych czynnoSci

analizy rysunku technicznego
dobér narzedzi do wykonania
poszczegblnych czynnoSci
technologicznych

zna narzedzia do obrébki drewna balsy
dobiera narzedzia do wykonania okreslonej
czynno$ci technologicznej
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10. | Skrzydto— Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
trasowanie — organizacja stanowiska do 1.2 Materiatozna dobiera narzedzia przybory do trasowania na
trasowania 1.4 wstwo drewnie balsy
— dobdr narzedzi i przyboréw do 1.5 Rysunek odczytuje wymiary przedmiotu z rysunku
trasowania na drewnie balsy 1.6 techniczny technicznego
—  czytanie rysunku technicznego 1.7 Technologia zna narzedzia i przybory stosowane przy
— wyznaczenie linii traserskich zgodnie 1.7 wytwarzania trasowaniu na drewnie balsy
z rysunkiem technicznym v.4 przenosi wymiary na materiat
Wptyw doktadno$ci trasowania na V1.3 okresla znaczenie doktadnoSci trasowania
jako$¢ wykonania skrzydta VI.4 na jako$¢ wykonania skrzydta
VI.7
11. | Skrzydto— Organizacja stanowiska pracy do obrébki 1.1 Kultura pracy organizuje miejsce pracy do obroébki recznej
czynnosci recznej drewna 1.2 Technologia drewna
technologiczne Obrébka reczna drewna balsy: 1.4 wytwarzania prawidtowo wykonuje ciecie drewna balsy
— przecinanie materiatu nozykiem 1.5 bezpiecznie wykorzystuje narzedzia do obrébki
— giecie drewna balsy 1.6 recznej drewna
— przygotowanie sznurkéw o 1.7 opisuje zasady bhp przy zastosowaniu nozyka
odpowiedniej dlugosci 1.8 potgczenie sznurka z drewnem za pomocg
- faczenie sznurka z drewnem za V1.3 kleju stolarskiego
pomocyg kleju stolarskiego V1.4
Dobér narzedzi do wykonania czynno$ci V1.8
technologicznych
Zasady bhp przy obrébce recznej drewna
12. | Statecznik Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy odczytuje wymiary przedmiotu z rzutu
poziomy — — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Materiatozna gtéwnego i bocznego
czynnosSci do catego wytworu .1 wstwo charakteryzuje drewno balsy
przygotowawcze i — okreSlenie ksztattu statecznika .5 Rysunek uzasadnia zastosowanie drewna balsy do
planowanie pracy poziomego V.1 techniczny wykonania statecznika poziomego
— odczytanie poszczegdlnych wymiaréw V.4 Technologia opracowuje plan pracy
na rysunku technicznym V.7 wytwarzania nazywa czynnoSci technologiczne
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— dobdr materiatu (drewno balsy) VI.1 e uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
— charakterystyka drewna balsy V1.2 kolejnosci czynnosci technologicznych
Plan pracy: VL3 ® szacuje czas potrzebny na wykonanie
— ustalenie kolejnosci czynnoSci VI.5 poszczegdlnych czynnoSci
technologicznych na podstawie ® zna narzedzia do obrdébki drewna balsy
analizy rysunku technicznego e dobiera narzedzia do wykonania okreslonej
— dobdr narzedzi do wykonania czynno$ci technologicznej
poszczegdlnych czynnoSci
technologicznych
13. | Statecznik Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy | ® organizuje stanowisko pracy do trasowania
poziomy— — organizacja stanowiska do 1.2 Rysunek ® odczytuje wymiary przedmiotu z rysunku
trasowanie, trasowania 1.4 techniczny technicznego
technologia — dobér narzedzi i przyboréw do 1.5 Materiatozna | @ zna narzedzia i przybory stosowane przy
wytwarzania trasowania na drewnie balsy 1.6 wstwo trasowaniu na drewnie
—  czytanie rysunku technicznego 1.7 Technologia | @ dobiera przybory do trasowania
— wyznaczenie linii traserskich zgodnie .7 wytwarzani ® przenosi wymiary na materiat
z rysunkiem technicznym V.4 e organizuje miejsce pracy do obrébki recznej
Woplyw dokfadnosci trasowania na V1.3 e bezpiecznie wykorzystuje narzedzia do obrébki
jakos$¢ wykonania skrzydta Vi.4 recznej
Obroébka reczna drewna balsy: V.7 e prawidtowo wykonuje ciecie drewna balsy
— organizacja stanowiska pracy e opisuje zasady bhp przy zastosowaniu nozyka
— dobdr narzedzi do wykonania ® rozumie zalezno$¢ miedzy jakoScig wykonania
czynnosci technologicznych statecznika poziomego a wiaSciwoSciami
— przecinanie materiatu nozykiem aeronautycznymi samolotu
Zasady bhp przy obrébce recznej drewna
Woplyw jakosSci wykonania statecznika
poziomego na wlasciwoSci
aeronautycznymi samolotu
14. | Statecznik Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy | @ odczytuje wymiary przedmiotu z rzutu
pionowy- 1.6 gtéwnego i bocznego
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czynnosSci — ustalenie roli elementu w odniesieniu .1 Rysunek e charakteryzuje drewno balsy
przygotowawcze i do catego wytworu .5 techniczny uzasadnia zastosowanie drewna balsy do
planowanie pracy — okreSlenie ksztattu statecznika V.1 Materiatozna wykonania statecznika poziomego
poziomego V.4 wstwo opracowuje plan pracy
— odczytanie poszczegdlnych wymiaréw V.7 Technologia | ® nazywa czynnosci technologiczne
na rysunku technicznym VI.1 wytwarzani | ® uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
— dobdr materiatu (drewno balsy) VI.2 kolejnoSci czynnosci technologicznych
— charakterystyka drewna balsy V1.3 ® szacuje czas potrzebny na wykonanie
e Plan pracy: VI.5 poszczegdlnych czynnoSci
— ustalenie kolejno$ci czynnoSci zna narzedzia do obrdébki drewna balsy
technologicznych na podstawie e dobiera narzedzia do wykonania okre$lonej
analizy rysunku technicznego czynnosSci technologicznej
— dobdr narzedzi do wykonania
poszczegdlnych czynnoSci
technologicznych
15. | Statecznik ® Przenoszenie wymiardw na materiat: 1.1 Kultura pracy | @ organizuje stanowisko pracy do trasowania
pionowy — — organizacja stanowiska do 1.2 Rysunek ® odczytuje wymiary przedmiotu z rysunku
trasowanie, trasowania 1.4 techniczny technicznego
technologia — dobor narzedzi i przyboréw do 1.5 Materiatlozna | @ zna narzedzia i przybory stosowane przy
wytwarzania trasowania na drewnie balsy 1.6 wstwo trasowaniu na drewnie
—  czytanie rysunku technicznego 1.7 Technologia | @ dobiera przybory do trasowania
— wyznaczenie linii traserskich zgodnie .7 wytwarzani ® przenosi wymiary na materiat
z rysunkiem technicznym V.4 ® organizuje miejsce pracy do obrébki recznej
o Wplyw dokfadnosci trasowania na VI3 e bezpiecznie wykorzystuje narzedzia do obrébki
jako$¢ wykonania statecznika pionowego V1.4 recznej
® Obrdébka reczna drewna balsy: VL7 prawidtowo wykonuje ciecie drewna balsy
— organizacja stanowiska pracy opisuje zasady bhp przy zastosowaniu nozyka
— dobdr narzedzi do wykonania e rozumie zalezno$¢ miedzy jakoscig wykonania

czynnosci technologicznych
przecinanie materiatu nozykiem

statecznika pionowego a wtasciwoSciami
aeronautycznymi samolotu
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e Zasady bhp przy obrdbce recznej drewna
o Wplyw jako$ci wykonania statecznika
pionowego na wiasciwosci
aeronautycznymi samolotu
16. | Przyrzady do o Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy | @ opisuje ksztatt elementu na podstawie rzutéw
wykonywania — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek prostokatnych
wcie€ —analiza do catego wytworu .1 techniczny ® odczytuje poszczegdlne wymiary elementu
projektu i — okreSlenie ksztattu elementu .5 Materiatozna | @ uzasadnia zastosowanie sklejki i watka
planowanie pracy — odczytanie wymiarow elementu V.1 wstwo drewnianego do wykonania przyrzgddéw
— dobdr materiatu (sklejka, watek z V.4 Technologia | e opracowuje plan pracy
drewna) V.7 wytwarzani | ® nazywa czynnoSci technologiczne
e Plan pracy: VI.1 e uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
— ustalenie kolejno$ci czynnoSci VI.2 kolejnosci czynno$ci technologicznych
technologicznych V1.3 ® szacuje czas potrzebny na wykonanie
— dobdr narzedzi do wykonania VI.5 poszczegdlnych czynnosci
poszczegdlnych czynnoSci
technologicznych
17. | Przyrzady do e Organizacja stanowiska pracy z wiertarkg 1.1 Kultura pracy | @ organizuje miejsce pracy z wiertarkg
wykonywania —  zasady bhp przy obstudze wiertarki 1.2 Rysunek elektryczng
wciec - elektrycznej 1.4 techniczny e opisuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
czynnoSci —  dobér wiertta 1.5 Technologia | @ dobiera wiertto o odpowiedniej Srednicy
technologiczne - wyznaczenie gteboko$ci wiercenia 1.6 wytwarzania | ® wyznacza gteboko$¢ wiercenia na wiertle
e Wiercenie otworow: 1.7 ® zaznacza na materiale punkty przytozenia
—  punktowanie 1.8 wiertta (punktowanie)
— mocowanie materiatu w imadle V.4 ® mocuje materiat w imadle
—  wiercenie otwordw nieprzelotowych IV.6 e wierci otwory nieprzelotowe
—  obstuga wiertarki elektrycznej VI3 e organizuje stanowisko pracy do obrébki recznej
® Obrdbka reczna drewna: Vi.4 drewna
— organizacja stanowiska pracy do V1.6 e wyjasnia potrzebe stosowania imadta
obrébki recznej drewna ® opisuje sposdb mocowania materiatu w imadle




Nr

Odniesienie

lekcj Temat TresSci nauczania do podstawy Blok Przewidywane 05|q’gn|QC|a uczniow
. . | tematyczny Uczen:
i programowej
— zasady bhp przy obrébce recznej zna narzedzia do whbijania gwozdzi i ciecia
drewna pretéw metalowych (gwoZzdzi)
— mocowanie materiatu w imadle opisuje kolejno$¢ dziatan przy wbijaniu
— whbijanie gwozdzi gwozZzdzi i przy ich cieciu
— ciecie metalu na odpowiednig opisuje zasady bezpiecznego korzystania z
diugosc miotka i ze szczypiec uniwersalnych
Dobor narzedzi do wykonania czynnoSci wykonuje czynno$¢ whbijania i ciecia gwozdzi
technologicznych
18. | Kadtub samolotu- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy opisuje ksztatt elementu na podstawie rzutéw
analiza projektu i — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek prostokgtnych
plan pracy do catego wytworu .1 techniczny odczytuje poszczegdlne wymiary elementu
— okreslenie ksztattu elementu .5 Materiatozna uzasadnia zastosowanie drewna balsy do
— odczytanie wymiarow elementu V.1 wstwo budowy kadtuba samolotu
— dobdr materiatu (drewno balsy) V.4 Technologia opracowuje plan pracy
Plan pracy: V.7 wytwarzania nazywa czynnoSci technologiczne
— ustalenie kolejnos$ci czynnoSci VI.1 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
technologicznych V1.2 kolejnosci czynno$ci technologicznych
dobor narzedzi do wykonania V1.3 szacuje czas potrzebny na wykonanie
poszczegdlnych czynnosci VI.5 poszczegdlnych czynnoSci
technologicznych
19. | Kadtub Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
samolotu-trasow — organizacja stanowiska do 1.2 Rysunek dobiera narzedzia przybory do trasowania na
anie trasowania 1.4 techniczny drewnie balsy
— dobor narzedzii przyboréw do 1.5 Materiatozna odczytuje wymiary przedmiotu z rysunku
trasowania na drewnie balsy 1.6 wstwo technicznego
—  czytanie rysunku technicznego 1.7 Technologia zna narzedzia i przybory stosowane przy
— wyznaczenie linii traserskich zgodnie .10 wytwarzania trasowaniu na drewnie balsy
z rysunkiem technicznym na wielu .7 wyznacza linie traserskie zgodnie z rysunkiem
ptaszczyznach V.4 technicznym na wielu ptaszczyznach materiatu




Nr Odniesienie . L o
. 2 ¢ . Blok Przewidywane osiggni€cia uczniow
lekcj Temat TreSci nauczania do podstawy -
. . | tematyczny Uczen:
i programowej
Wplyw doktadnosci trasowania na jakoS¢ V1.3 e okresla znaczenie dokfadnosci trasowania
wykonania skrzydta Vli.4 na jakoS¢ wykonania kadtuba
Samoocena umiejetnosSci trasowania VI.7 e ocenia swoje umiejetnosci w rysowaniu linii
technologicznych na materiale (trasowania)
20. | Kadtub samolotu Organizacja stanowiska pracy z wiertarkg 1.1 Kultura pracy | ® zna przeznaczenie wiertarki elektrycznej
— czynnosci —  zasady bhp przy obstudze wiertarki 1.2 Rysunek e opisuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
technologiczne elektrycznej 1.4 techniczny ® organizuje miejsce pracy z wiertarkg
(przyrzynanie —  dobér wiertta 1.5 Technologia elektryczng
oraz wykonanie - wyznaczenie gtebokoSci wiercenia 1.6 wytwarzania | @ bezpiecznie wykorzystuje wiertarke do
otworow dla otwordw nieprzelotowych 1.7 wykonania otwordéw przelotowych i
przelotowych i Wiercenie otworow: 1.8 nieprzelotowych
nieprzelotowych) —  punktowanie V.4 e dobiera narzedzia do przerzynania drewna
—  mocowanie materiatu w imadle IV.6 opisuje zasady bezpiecznego korzystania z pity
— wiercenie otwordw nieprzelotowych V1.3 recznej do drewna
i przelotowych pod haczyk Vli.4 e prawidtowo mocuje materiat w imadle
—  wykonanie otworéw przelotowych VI.6 e przerzyna materiat po linii prostej
pod otwory oczkowe e dobiera papier Scierny do szlifowania drewna
—  obstuga wiertarki elektrycznej e rozumie zalezno$¢ miedzy jako$cig wykonania

Obroébka reczna drewna:

— organizacja stanowiska pracy do
obrobki recznej drewna

— zasady bhp przy obrobce recznej
drewna

— dobér narzedzi do przecinania
drewna

— mocowanie materiatu w imadle

- wykonanie naciec

Wplyw jako$ci wykonania kadtuba na

wyglad i funkcjonalno$¢ samolotu

kadtuba a wyglgdem i funkcjonalno$cig
samolotu




Nr Odniesienie . L o
. 2 ¢ . Blok Przewidywane osiggni€cia uczniow
lekcj Temat TreSci nauczania do podstawy -
. . | tematyczny Uczen:
i programowej
21. | Kadtub samolotu | ® Obrdbka reczna drewna: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do obrébki recznej
— czynnosci — organizacja stanowiska pracy do 1.2 Rysunek dobiera narzedzia do przerzynania drewna
technologiczne obrébki recznej drewna 1.4 techniczny prawidtowo wykonuje ciecie drewna balsy po
(ciecie materiatu — zasady bhp przy obrébce recznej 1.5 Technologia liniach prostych
oraz wykonanie drewna 1.6 wytwarzania opisuje zasady bhp przy zastosowaniu nozyka
otworow — dobdr narzedzi do obrébki drewna 1.7 prawidtowo wykorzystuje przyrzgdy do
oczkowych i o Wykonanie wcie€ w kadtubie pod 1.8 wykonywania wcie€ i otworéw oczkowych w
wcieC w statecznik pionowy samolotu za pomocg V1.3 drewnie balsy
materiale) przyrzgdu do wykonywania wcie¢ Vi.4 dobiera papier $cierny do szlifowania drewna
e Wykonanie otworu oczkowego pod balsy
skrzydto samolotu za pomocg przyrzgdu rozumie zalezno$¢ miedzy jako$cig wykonania
do wykonywania otwordw oczkowych otworow oczkowych i wcie¢ a wtasciwosSciami
e Wykonanie otworu oczkowego pod aeronautycznymi samolotu
statecznik poziomy samolotu
e Ciecie po liniach prostych nozykiem
e Obrobka wykanczajgca kadtuba —
szlifowanie papierem Sciernym
e Woplyw jakoScig wykonania otworéw
oczkowych i wcie€ na wiasciwoSciami
aeronautycznymi samolotu
22. | O$ Smigta i e Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role osi oraz haczyka w catoSciowe;j
haczyk do gumy — ustalenie roli osi $migta i haczyka do 1.2 Rysunek konstrukcji samolotu
modelarskiej — gumy w odniesieniu do catego 1.4 techniczny odczytuje wymiary osi Smigta oraz haczyka do
plan pracy i projektu 1.5 Materiatozna gumy
czynnosSci — odczytanie wymiarow poszczegdlnych 1.6 wstwo uzasadnia zastosowanie preta stalowego
technologiczne elementéw 1.7 Technologia ocynkowanego twardego do wykonania osi
— dobdr materiatu (pret stalowy 1.1 wytwarzania Smigta i haczyka do gumy
ocynkowany twardy) 1.3 charakteryzuje zastosowany materiat
e Plan pracy: .5 opracowuje plan pracy
1.7 nazywa czynnoSci technologiczne




Nr Odniesienie . L o
. 2 ¢ . Blok Przewidywane osiggni€cia uczniow
lekcj Temat TreSci nauczania do podstawy -
. . | tematyczny Uczen:
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— ustalenie kolejnos$ci czynnoSci V.4 e uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
technologicznych VI.1 kolejnosci czynnosci technologicznych
— dobdr narzedzi do wykonania VL3 ® szacuje czas potrzebny na wykonanie
poszczegdlnych czynnoSci V1.4 poszczegdlnych czynnoSci
technologicznych VI.5 e dobiera narzedzia do wykonania
Organizacja stanowiska pracy do obrébki V1.7 poszczegdlnych czynnos$ci technologicznych
metalu; bhp przy obrébce metalu ® organizuje stanowisko pracy do poszczegdlnych
Czynnosci technologiczne: czynnoSci technologicznych
— trasowanie: czytanie rysunku przenosi wymiary na materiat
technicznego, naniesienie wymiaréw dobiera narzedzie i przybory do trasowania na
na metal, wptyw doktadnoSci metalu
trasowania na jako$¢ wykonania e okreSla znaczenie dokfadnoSci trasowania
przedmiotu na jako$¢ wykonania osi $migta i haczyka do
— obrdébka reczna: ciecie preta gumy modelarskiej
stalowego oraz formowanie na zimno e dobiera narzedzia do ciecia preta stalowego
Wptyw jakos$ci wykonania osi $migta oraz e bezpiecznie przecina pret stalowy twardy
haczyka na funkcjonalno$¢ samolotu e formuje na zimno pret stalowy twardy
e rozumie zalezno$¢ miedzy precyzja wykonania
osi Smigta i haczyka do gumy modelarskiej a
wihasciwoS$ciami aeronautycznymi samolotu
23. | Dziéb samolotu — Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy | @ okre$la role dziobu w catoSciowej konstrukgji
analiza projektu i — ustalenie roli dziobu w odniesieniu do 1.6 Rysunek samolotu Il
planowanie pracy catego projektu samolotu Il .1 techniczny e odczytuje wymiary dziobu na rzutach
— odczytanie wymiarow dziobu z .5 Materiatozna prostokgtnych
rysunku technicznego (rzut V.1 wstwo e uzasadnia zastosowanie tworzywa sztucznego
prostokatny ) V.4 Technologia do wykonania dziobu samolotu
— dobdr materiatu (polipropylen) V.7 wytwarzania opracowuje plan pracy
Plan pracy: VI.1 ® nazywa czynnosci technologiczne
VI.2 e uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
VI.3 kolejnoSci czynnosci technologicznych




Nr Odniesienie . L o
. 2 ¢ . Blok Przewidywane osiggni€cia uczniow
lekcj Temat TreSci nauczania do podstawy i
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- ustalenie czynnosci technologicznych VL5 szacuje czas potrzebny na wykonanie
pod katem realizacji zadania poszczegdlnych czynnoSci
projektowego zna narzedzia do obroébki tworzywa sztucznego
- dobér narzedzi do wykonania dobiera narzedzia do wykonania okre$lonej
poszczegblnych czynnoSci czynno$ci technologicznej
technologicznych
24. | Dzidb samolotu— | @ Przenoszenie wymiardow na materiat — 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
trasowanie trasowanie: 1.2 Materiatozna odczytuje wymiary dziobu z rysunku
—  organizacja stanowiska do 1.4 wstwo technicznego
trasowania 1.5 Rysunek zna narzedzia i przybory stosowane przy
—  czytanie rysunku technicznego 1.7 techniczny trasowaniu na tworzywie sztucznym
— dobér narzedzi i przyboréw do 1.7 Technologia dobiera przybory do trasowania
trasowania na tworzywie sztucznym v.4 wytwarzania wyznacza miejsca potozenia linii ciecia
— wyznaczenie linii ciecia V1.3 okresla znaczenie doktadnosci trasowania
wptyw doktadnosci trasowania na jako$¢ Vi.4 na jako$¢ wykonania dziobu samolotu
wykonania dziobu samolotu V1.7
25. | Dzidb samolotu — Organizacja stanowiska pracy 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy
czynnoSci — dobdr narzedzi do obrébki tworzywa 1.2 Rysunek dobiera narzedzia do obrébki tworzywa
technologiczne sztucznego, 1.4 techniczny sztucznego,
— zasady bhp przy przecinaniu 1.5 Technologia przestrzega zasad bhp przy przecinaniu
tworzywa sztucznego 1.6 wytwarzania tworzywa sztucznego
Czytanie instrukcji rysunkowe;j 1.7 odczytuje poprawnie informacje zawarte
Przeciecie materiatu po linii trasowania IV.5 w instrukcji rysunkowej
Wptyw doktadno$ci wykonania dziobu V1.3 przecina materiat po linii trasowania
samolotu na jako$¢ funkcjonowania VI.4 rozumie zalezno$¢ miedzy jako$cig wykonania
samolotu dziobu a funkcjonalno$cig samolotu
26. | Smigto - plan Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role Smigta w catoSciowej konstrukgji
pracy i czynnoSci — ustalenie roli $migta w odniesieniu do 1.2 Rysunek samolotu
technologiczne catego projektu 1.4 techniczny odczytuje wymiary Smigta
— odczytanie wymiarow Smigta 1.6
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Odniesienie

lekcj Temat TresSci nauczania do podstawy Blok Przewidywane 05|q’gn|QC|a uczniow
. . | tematyczny Uczen:
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Plan pracy: 1.7 Materiatozna | @ rozumie informacje zawarte w instrukgji
— ustalenie kolejnos$ci czynnoSci .1 wstwo wykonania $migla
technologicznych .5 Technologia | @ opracowuje plan pracy
— dobdr narzedzi do wykonania V.4 wytwarzania nazywa czynnosSci technologiczne
poszczegblnych czynnoSci VI.1 e uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
technologicznych V1.3 kolejnoSci czynnosci technologicznych
Organizacja stanowiska pracy do obrébki Vi.4 ® szacuje czas potrzebny na wykonanie
tworzywa sztucznego; bhp przy obrébce VI.5 poszczegdlnych czynnoSci
tworzywa sztucznego V1.7 e dobiera narzedzia do wykonania
Czynnosci technologiczne: poszczegdlnych czynnosci technologicznych
— trasowanie: czytanie rysunku ® organizuje stanowisko pracy do poszczegdlnych
technicznego, naniesienie wymiaréw czynnoSci technologicznych
na tworzywo sztuczne, wplyw e przenosi wymiary na materiat — trasuje fuki na
dokfadnosci trasowania na jakoS¢ materiale
wykonania przedmiotu e dobiera narzedzie i przybory do trasowania na
— obroébka reczna: ciecie tworzywa po tworzywie sztucznym
linii prostej i po tuku; zasady bhp przy e okreSla znaczenie dokfadnoSci trasowania
obrébce recznej tworzywa na jako$¢ wykonania $migta
Wptyw jakosSci wykonania $Smigta na jego e organizuje miejsce pracy do obrdbki recznej
funkcjonalnos$c¢ e prawidtowo dobiera narzedzia do trasowania i
ciecia tworzywa sztucznego
® zna zasady bhp przy cieciu tworzywa
e odmierza i odcina fragmenty ptatéw Smigla
e przecina materiat po tuku
e wyjasnia wptyw doktadnos$ci wykonania $migta
na jego funkcjonalnos¢
27. | Samolot Il — Przygotowanie stanowiska pracy do 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do montazu
montaz dziobu montazu 1.2 Technologia | ® dobiera narzedzia do montazu
samolotu — dobér narzedzi do montazu 1.4 wytwarzania | ® dobiera odpowiednie elementy do montazu

1.6
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lekcj Temat TresSci nauczania do podstawy Blok Przewidywane 05|q’gn|QC|a uczniow
. . | tematyczny Uczen:
i programowej
—  dobdr elementéw do montazu 1.7 Materiatozna rozumie informacje zawarte w instrukcji
(Smigto, koralik, 0$ $migta, nit 1.5 wstwo montazu
aluminiowy, dzidb samolotu z IV.5 Rysunek umieszcza w otworach $migla, koralika, nitu i
tworzywa komorowego) V1.3 techniczny komory tworzywa o$ Smigta
e Montaz: Vi.4 nanosi wymiary na pret stalowy zgodnie z
—  czytanie instrukcji montazu V1.8 instrukcja
— umieszczenie osi w otworach: wygina drut stalowy i odcina jego nadmiar
Smigla, koralika, nitu oraz w wyjasnia wptyw doktadno$ci montazu
komorze tworzywa dziobu elementéw dziobu na prawidtowe dziatanie
— trasowanie na precie stalowym napedu samolotu Il
— giecie na zimno préeta stalowego
twardego
— ciecie preta stalowego twardego
o Wplyw doktadnos$ci montazu elementéw
dziobu na prawidtowe dziatanie napedu
samolotu Il
28. | Montaz e Organizacja stanowiska pracy do 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do montazu
samolotu II montazu 1.2 Materiatozna wyjasnia pojecie montazu
® (Czytanie instrukcji wykonania montazu 1.4 wstwo rozpoznaje czynno$ci na podstawie instrukgji
® Analiza poszczegdlnych czynnoSci 1.6 Rysunek rysunkowej
e Dobdr elementéw do montazu 1.7 techniczny nazywa czynno$ci technologiczne
e Montaz dziobu, haczyka do gumy .5 Technologia ustala kolejno$¢ czynnosci
modelarskiej, skrzydta, statecznika IV.5 wytwarzania tgczy poszczegdlne elementy zgodnie z
poziomego i pionowego samolotu Il V.4 instrukcja
e Wywazenie samolotu V1.8 wyznacza Srodek ciezko$ci samolotu
o Woptyw doktadnos$ci montazu rozumie zalezno$¢ miedzy precyzjg wykonania
elementéw samolotu na prawidiowe montazu a wtasciwoSciami aeronautycznymi
dziatanie samolotu Il samolotu
29. | Diagnoza e Sprawdzenie dziatania samolotu 1.5 Kultura pracy sprawdza poprawnos$¢ dziatania samolotu
dziatania oraz 1.6 diagnozuje usterki w konstrukcji samolotu
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prezentacja Wykrywanie oraz usuwanie usterek 1.8 Rysunek usuwa zaistniate usterki
samolotu w konstrukcji samolotu 1.9 techniczny prezentuje swoj wytwor wedtug opracowanego
Prezentacja gotowych prac 1.10 Technologia scenariusza
Ocena projektu 1.3 wytwarzania postuguje sie jezykiem technicznym
— ocena konncowa gotowego V.7 Materiatozna okre$la zalety i wady zastosowanych rozwigzan
wytworu V1.6 wstwo materiatowych i konstrukcyjnych
— samoocena uczniowska V1.7 dokonuje samooceny swojej pracy projektowej
— ocena prezentacji gotowych prac wedtug ustalonych kryteriow
30. | Dbamy o nasze Czytanie instrukcji obstugi urzgdzeh 1.4 Kultura pracy wyszukuje informacje dotyczgce konserwacji
narzedzia, Zasady konserwacji i przechowywania 1.8 Materiatozna np. wiertarki
przybory i urzgdzen, narzedzi i przyboréw .4 wstwo zna zasady konserwacji narzedzi, przybordéw i
urzgdzenia Sposoby likwidacja zuzytych czesci 1.7 Rysunek urzgdzen technicznych
Zasady segregowania odpadodw z 1.8 techniczny wskazuje zagrozenia dla Srodowiska, jakie za
réznych materiatow IV.6 Technologia sobg niesie nieprawidtowe sktadowanie
V1.6 wytwarzania zuzytych narzedzi, przyboréw i urzgdzeh

technicznych

opisuje sposoby utylizacji zuzytych narzedzi,
przyboréw i urzgdzeh technicznych

zna zasady segregowania odpadow z drewna,
materiatéow widkienniczych, tworzyw
termoplastycznych i drutu

przechowuje narzedzia, przybory i urzgdzenia
w odpowiednio przygotowanych miejscach
dba o powierzone narzedzia i przybory




